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* Akkreditierte
Zertifizierungsstelle

WIFI OSTERREICH
Wirtschaftskammer Osterreich

1045 Wien, Wiedner HauptstraBe 63

BEERTIFIZIERUNGSSTELLE

haft, Forschung und Wirtschaft

Akkreditiert mit Bescheld des Bundi fums fiir Wi 90

S0/Ec” 1702

ZERTIFIKAT

nach den Kriterien der ONORM EN ISO/IEC 17024:2012
Certificate according to the criteria of the OVE/ONORM EN ISO/IEC 17024:2012
International Standard

Einrichter/Bediener fiir das OrbitalschweiBen
gemah ONORM EN 1SO 14732:2013

Priifbescheinigung:
Qualification Test Certificate:

Name des

Bedieners/Einrichters: Lila Lavdim

Resistance weld setter’s name:

Legitimation/ Bedienerzeichen/

Art der Legitimation: H305261230/ID Card Einrichterzeichen: L.L

Identification/Method of Identification: Weld setter's symbol:

Geburtsdatum und -ort: Beschiftigt bei: Termoimpianti

Date and place of birth: 26.05,1973, Tirana Employer: Tirana

Hersteller-SchweiBanweisung: Priif-/Belegnummer:

Welding procedure certification N*: Reference N*: 16XALO10rb

Zertifikatnummer: 16EX01 Vorschrift/Priifnorm: ~ ONORM EN ISO 14732:2013

Certification number: Code/ Testing Standard: ONORM EN 1SO 9606-1

Funktionskenntnisse: | Ausgefiihrt und Schweiidaten-Angaben Geltungsbereich

Fachkunde: bestanden Weld-test details Range of approval

SChpE oD 142 WIG-SchweiBen ohne Zusatz 142 WIG-SchweiBen ohne Zusatz
elding process:

ﬁg‘f‘xﬁfﬂ“”m““ﬁ Polysoude MUIVBO/PS 164 Polysoude MUIVBO/PS 164

Angaben nach 4.2 Details according 4.2

oormesgiact Ohne Nahtsuchfunktion Ohne Nahtsuchfunktion
‘eld sensor:

Einzelraupen-/Mehrraupentechnik:
single- ;mmpx pess Einzelraupentechnik Einzelraupentechnik

»?rt der SchweiBzange WIG Orbital mit offener Zange WIG Orbital mit offener Zange
ype of welding gun:

SchweiBbedingun 3 =

b epm kol BW: PH (PA, PE, PF, PH) BW: PH (PA, PE, PF, PH)

Zusédtzliche Informationen sind auf dem zugehorigen SchweiBnahtdokumentationsblatt verfiigbar.

Additional Information is available on the corresponding WPS

Der Qualifizierung liegt zugrunde:
The qualification is based on:

B Standardpriifstiick nach 4.1 ¢
i Test Piece in accordance witz 4.1 ¢

[0 Schweiverfahrenspriifung nach 4.1 a

Welding procedure test in accordance with 4.1 a

O Fertigungspriifung oder Stichprobenpriifung nach 4.1 d
Production test or Production sampling testing in accordance with 4.1d

O Schweiltechnische Priifung vor Fertigungsbeginn nach 4.1 b
Pre-Production welding test or production test in according with 4.1 b

Die Ergebnisse der Priifung fiir die Qualifizierung siehe Dokument Nr. Priifbericht(e) ......

Results of qualification tests - see document No. above

Priifer: Priifstelle: Zertifizierungsstelle
Exoniner: Josef Fiireder éxamining body: zexnziieunes BN WIFI Osterreich
Datum der bestandenen Priifung: Ort:

Date of passed exam; 17.09.2016 Location: Hinz

Datum der Ausgabe: Giiltigkeit des Zertifikates-):

Date of issue: 24.09.2016 Validity of certificate *): 24.09.2022

Verlangerung der Zertifizierung durch PrLiferfPri.ifstelle alle 6 Jahre
(gem. ISO 14732 Punkt 5.3 a) prol: ation by iner or
examination body every 3 years {according ISO 14732 secﬂ'on 5.3a)

provided (according to 5.2 GNORM EN 150 14732)

L

*)Bei ordnurtgsgema&en Bestangungen (gemin 5.2 ONORM EN ISO 14732)
Is by /

*) Regular app

DI (BA) Ing. Christian Hajicek
Zeichnungsberechtigter

gichnungsberechtigter
autherity to sign

Z) nach jeweils 6 Monaten."

Akkreditierte Zertifizierungsstelle:WIFI OSTERREICH
Accredited certification body:

Bestitigung der SchweiBaufsicht des Arbeitgebers (gemaB 5.2 ONORM EN 150 14
Approval by coordinator/employer provides (according to 5.2 ONORM EN 150 14732) after é months

Untersch
' Sigha

Firma/Dienstste! tellung

Datum Name, Unterschrift Firma/Dienststellung Datum Name, Unterschrift
Date Name, Sig e Company/ Position Date Name, Signati Company/Position
Giiltigkeitsdauer: Die g fir den /Einrichter fir das Orbiulschweiben bleibt sechs Jahre giiltig, vorausgesetzt, der
dckis gt i

L ﬁﬂm E'N ISO 14732:2013 Abschnitt 5.2 -

nach EN ISO 14731 bestatigt, dass der Bedi rhalb des Geltungsb

d tatig fst.

[Einrichter i

Idie Schweibaufsich

F1A7d © WIFI Rev.: 05/15




o editierung 4

Akkreditierte
Zertifizierungsstelle

WIFI GSTERREICH
Wirtschaftskammer Osterreich

ERTIFIZIERUNGSSTELLE

tiert mit Bescheid des Bund

riums fiir W

1045 Wien, Wiedner HauptstraBe 63

haft, Forschung und Wirtschaft

ZERTIFIKAT

nach den Kriterien der ONORM EN 1SO/IEC 17024:2012
Certificate according to the criteria of the OVE/ONORM EN ISO/IEC 17024:2012
International Standard

Priifbescheinigung: Einrichter/Bediener fiir das OrbitalschweiBen

Difloddon Tt Lonlfse: gemah ONORM EN 1SO 14732:2013

Name des

Bedieners/Einrichters: Bumci Dritan

Resistance weld setter’s name:

Legitimation/ Bedienerzeichen/

Art der Legitimation: H403230785/ID Card Einrichterzeichen: B.D

Identification/Method of Identification: Weld setter’s symbol:

Geburtsdatum und -ort: Beschaftigt bei: Termoimpianti

Date and place of birth: 23.03.1974, Tirana Employer: Tirana

Hersteller-Schweilanweisung: Priif-/Belegnummer:

Welding procedure certification N*: Reference N*: 16XALO20rb

Zertifikatnummer: 16EX02 Vorschrift/Priifnorm: ~ ONORM EN 1SO 14732:2013

Certification number: Code/ Testing Standard: OMNORM EN 1SO 9606-1
Funktionskenntnisse: | Ausgefiihrt und SchweiBdaten-Angaben Geltungsbereich
Fachkunde: bestanden Weld-test details Range of approval
SchweiBprozess:

Weldlig process 142 WIG-SchweiBen ohne Zusatz 142 WIG-SchweiBen ohne Zusatz
SchweiBeinrichtung:

i g Polysoude MUIVBO/PS 164 Polysoude MUIVBO/PS 164
Angaben nach 4.2 Details according 4.2

Nahtsensor:

Weld sensor: Ohne Nahtsuchfunktion Ohne Nahtsuchfunktion
Einzelraupen-/Mehrraupentechnik:

Single-/multi- run welding: Einzelraupentechnik Einzelraupentechnik
Art der Schweifizan:

Tiioe of welding o ge WIG Orbital mit offener Zange WIG Orbital mit offener Zange
e e g BW: PH (PA, PE, PF, PH) BW: PH (PA, PE, PF, PH)

Der Qualifizierung liegt zugrunde:

Additional Information Is available on the corresp

Zusatzliche Informationen sind auf dem zugehdrigen Schweiinahtdokumentationsblatt verfiigbar.
WPS

The qualification is based on:

O SchweiBverfahrenspriifung nach 4.1 a
Welding procedure test in occordance with 4.1a

O Standardpriifstiick nach 4.1 ¢
Standard Test Piece in occordance witz 4.1 ¢

[ SchweiBtechnische Priifung vor Fertigungsbeginn nach 4.1 b

O Fertigungspriifung oder Stichprobenpriifung nach 4.1 d
Production test or Production pling testing in accordance with 4.1d

Pre-Production welding test or production test in according with 4.1 b

Results of qualification tests - see document No. above

Die Ergebnisse der Priifung fiir die Qualifizierung siehe Dokument Nr. Priifbericht(e)

Priifer: Priifstelle: Zertifizierungsstell
Examiner: Josef Fureder examining body: rewmrzexynes B WIFI L o
st ol 17.09.2016 ort: Linz

Datum der Ausgabe: Giiltigkeit des Zertifikates):

Date of issue: 24.09.2016 Vaf.'dlt?':f certificate *): 24.09.2022

" )Bei ordnungsgeméfen Bestatigungen (gemaf 5.2 ONORM EN 1SO 14732)

*) Regular approvals by coordinator/employer provided (according to 5.2 ONORM EN IS0 14732)

Verlangerung der Zertifizierung durch Priifer/Priifstelle alle 6 Jahre

DI (BA) Ing. Christian Hajicek
Zeichnungsberechtigter

Akkreditierte Zertifizierungsstelle:WIFI OSTERREICH
Accredited certification body:

Bestdtigung der SchweiBaufsicht des Arbeitgebers (gemahR 5.2 ONORM EN 15O 1
Approval by coordinator/employer provides (occording to 5.2 GNORM EN IS0 14732) after & months

(gem. 1SO 14732 Punkt 5.3 a) Prolongation of qualif: by or
exarnination body every 3 years (according ISO 14732 section 5.3 a)
AFTS k
¢ORDER; '?’
A5 e

Datum
Date

Name, Unterschrift
Name, Signature

Firma/Dienststellung
Company/Position

thority to sign \._;
nach jeweils 6 Monaten." :
Datum Name, Unterschrift ung
Date Name, Signature Company/Pasitior

"' GNORM EN ISO 14732:2013 Abschnitt 5.2 - Gl

/Einrichter fir das Orbitalschweifen bleibt sechs Jahre giiltig, vorausgesetzt, der

uer: Die

g fir den Bedi

Itigkeitsda
Arbeitgeber/die SchweiBaufsichtsperson nach EN ISO 14731 bestdtigt, dass der Bediener/Einrichter innerhalb des Geltungsbereichs zufriedenstellend titig ist.

F2A7d © WIFI

Rev.: 05/15




